;é Coupling

ANSI B 16.11, ASTM-A 182, NPT Thread ANSI B1.20.1
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\ EN 10204 3.1

G B

Art.no. Kg/pc
mm mm
min min

TTO3 0,03

1.1/4"

- | Half caupllng
Clw
é? B l ANSI B 16.11, ASTM-A 182, NPT Thread ANSI B1.20.1
g — = | i
EN 10204 3.1

G B
mm mm
il min
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Elbow 90° F / F

L

==

ANSI B 16.11, ASTM-A 182, NPT Thread ANSI B1.20.1

EN 10204 3.1
Nom A W H D G B L Art.no. Kg/pc 304/L 316/L
pipe mm mm mm mm mm mm mm
size min nom min min min
1/8" 21 - - 22 3,2 6,4 6,7 0,07 (] [ ]

Elbow 90° M/ F

ANSI B 16.11, ASTM-A 182, NPT Thread ANSI B1.20.1

EN 10204 3.1
Nom A W Al D G B L Art.no. Kg/pc 304/L 316/L
pipe mm mm mm mm mm mm mm
size min nom min min min
1/4" 25 - 27 25 3,3 8,1 10,2 TT20 0,14 [ J [ ]

Elbow 45° F / F

ANSI B 16.11, ASTM-A 182, NPT Thread ANSI B1.20.1
EN 10204 3.1

€ B L Art.no. Kg/pc | 304L 316/L
mm mm
min min i

3,3 8,1 , TT13 0,14 [ J [ ]

O =ex works

-14.02 -



7 Reducing coupling
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ANSI B 16.11, ASTM-A 182, NPT Thread ANSI B1.20.1

\\\\\\\\\\;
il
\

Nom B a La Art.no. Kg/pc
pipe pipe mm mm mm
min min

\
g

EN 10204 3.1

Hexagon reducing nipple

ANSI B 16.11, ASTM-A 182, NPT Thread ANSI B1.20.1

EN 10204 3.1

B a Art.no. Kg/pc
mm
min
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Concentric Swage Nipple

ANSI B 16.11, ASTM-A 182, NPT Thread ANSI B1.20.1
EN 10204 3.1

B a Art.no. Kg/pc
pipe pipe mm
size size
3/8" 1/4" 17,2 13,7 55 13 11
3/4" 1/2" 26,7 21,3 70 16 14 TT67 0,14 o o
1" 3/4" 33,4 26,7 80 19 16 TT67 0,24 o o
2" 1.12/2" 60,3 48,3 110 22 21 TT67 1,00 o o

Pipe nipple T.0.E.

ANSI B 16.11, ASTM-A 182, NPT Thread ANSI B1.20.1
EN 10204 3.1

G B Art.no. Kg/pc
mm mm
min min
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Pipe nipple T.B.E.

ANSI B 16.11, ASTM-A 182, NPT Thread ANSI B1.20.1
EN 10204 3.1

G B
mm mm
min min

T/‘///////VW/////

i o

ANSI B 16.11, ASTM-A 182, NPT Thread ANSI B1.20.1
EN 10204 3.1

(€] B Art.no. Kg/pc

mm mm
min min

10,2 TT22 0,19

TT22

1.1/2" TT22
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Cross

T\\\////

|
L

ANSI B 16.11, ASTM-A 182, NPT Thread ANSI B1.20.1
EN 10204 3.1

G B Art.no. Kg/pc 304/L 316/L
mm mm
min min
10,2 TT25 0,24
1/2" 33 - TT25

Hexagon nipple

w
---esE P ANSI B 16.11, ASTM-A 182, NPT Thread ANSI B1.20.1
EN 10204 3.1

€ B Art.no. Kg/pc

mm mm
min m i ]

304/L 316/L
TT11 0,01

1.1/4"

Square plug

ANSI B 16.11, ASTM-A 182, NPT Thread ANSI B1.20.1
EN 10204 3.1

€ B Art.no. Kg/pc
mm mm
min min
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Round plug
ANSI B 16.11, ASTM-A 182, NPT Thread ANSI B1.20.1
EN 10204 3.1
B Art.no. 304/L 316/L
pipe Ml mm mm mm
size nom min min min
TU66
_ CTues - -
1/2" - 44 TU6B6
_ CTues - -
1" - 51 TU6B6
_ CTues - -
1.1/2" - 64 TU66
_ S Tues - -
. Hexagon plug
< A\
<’>
N | ANSI B 16.11, ASTM-A 182, NPT Thread ANSI B1.20.1
AR S W EN 10204 3.1
Nom A W H D G B Art.no. Kg/pc 304/L 316/L
pipe mm mm il Ml mm mm mm
size min nom min min min
1/8" - 16 TU50
_ — - -
TU50
_ _ — - -
TU50
_ _ — - -
1.1/4" TU50
_ _ — - -
TU50 1,1
novunu vap

w  ANSI B 16.11, ASTM-A 182, NPT Thread ANSI B1.20.1
EN 10204 3.1

mm mm
min min
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Hexagon cap

ANSI B 16.11, ASTM-A 182, NPT Thread ANSI B1.20.1
EN 10204 3.1

G B
mm mm
min min

Hexagon bushing

ANSI B 16.11, ASTM-A 182, NPT Thread ANSI B1.20.1
EN 10204 3.1

B B1 Art.no. Kg/pc
pipe pipe mm mm
size size min min
1/4" 1/8" TU60 0,02
_ _ —
3/8" 1/4" TUG0 - -
_ _ —
1/2" 3/8" TUGO - -
_ _ —
3/4" 1/4" TUGO - -
_ _ —
3/4" 1/2" TUGO 0,0 - -
_ _ —
1" 3/8" 6 36 25 19 14,7 10,4 TUG0 0,17 * —
S w6 325 19 147 136 TUBD 015
1" 3/4" 6 36 25 19 14,7 13,9 TUGO 0,11 — —
_ _ —
1.1/4" 3/4" TUGO - -
_ _ —
1.1/2" 172" 7,8 TUGO 0,2 - -
_ _ —
1.1/2" 1" 8 50 29 21 17,8 17,3 TUG0 0,20 — —
SLY2 1u4 8 50 20 21 178 180 TU 016
2" 172" 9 65 31 22 19,0 13,6 TUG0 0,50 * —
2 e 9 65 31 2 190 139 TUD 045
2" 1" 9 65 31 22 19,0 17,3 TU60 0,41 — —
2 awe 9 65 31 2 190 180 TUD 037
2" 1.1/2" 9 65 31 22 19,0 18,4 TUGO 0,33 — —
@® = stock
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Union F/ F

ANSI B 16.11, ASTM-A 182, NPT Thread ANSI B1.20.1
EN 10204 3.1

B Art.no. Kg/pc

mm
min

304/L 316/L
10,2 TT26 0,20

1.1/2" 80 TT26

Union M/ F

ANSI B 16.11, ASTM-A 182, NPT Thread ANSI B1.20.1
EN 10204 3.1

Bl L
mm mm
min min
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Coupling SW

ANSI B 16.11, ASTM-A 182

EN 10204 3.1
C D E (€] J JArt.no. Kg/pcj 304/L 316/L

pipe mmfimm mmimm mmj mm mmjJ mm mm
size max min | ave min f max min ] max min min  min

14,6 14,2 3,78 3,30 10,0 8,5 - 9,5 TS03 0,0

9,5 TS03 0,1

5,6 498 27,4 59 12,5 TS03 0,3

1.1/2" , 554 41,6 40,1 16, 25 TSO03

———————--
Half coupling SW

ANSI B 16.11, ASTM-A 182

EN 10204 3.1
(€] D E H J JArt.no. Kg/pcl 304/L 316/L
plpe mm mm mm mm mm mm mm mm mm
size max min § ave min J max min max min | min  min
14,6 14,2 3,78 3,30 10,0 18,0 16,0 - TS04 0,0
4,67 4,09 16,6 15,0 95  TS04 0,1
569 4,98 274 259 25 TS04 0,3
1.1/2" 6,35 554 41,6 40,1 4,0 25 TS04

Elbow 90° SW

ANSI B 16.11, ASTM-A 182

EN 10204 3.1
C D A G J JArt.no. Kg/pc] 304/L 316/L

pipe mmfimm mmimm mm} mm mm]mm mm
size max min | ave min | max min max min | min  min
1/4" 14,6 142 3,78 3,30 10,0 12,0 10,0 3,02 TS14 0,0

467 409 166 150 95 TS14 02

569 498 274 259 25 TSl4 05
1.1/2" 6,3 554 41,7 40,1 4,0 2,5 TS14 1,1

@® =stock
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Elbow 45° SW

ANSI B 16.11, ASTM-A 182
EN 10204 3.1

B C D A (€] J JArt.no. Kg/pc
mm mmimm mmjmm mmj mm mmjJmm mm
max min § ave min fmax min | max min § min  min

o [ ]

1/4" 14,6 142 3,78 330 100 85 9,0 70 302 95 TS13 0,08
1/2" 22,2 21,8 4,67 4,09 16,6 150 125 95 373 95 TS13 0,18 ([ ] [ ]

1" 34,3 339 569 498 274 259 16,0 12,0 455 12,5 TS13 0,45 o [ ]
1.1/2" 49,2 48,8 6,35 554 41,7 40,1 22,5 18,5 5,08 12,5 TS13 0,90 o [ ]
Tee SW

—

o ‘}’ :
ANSI B 16.11, ASTM-A 182 ‘
EN 10204 3.1 i
Nom B @ D A € J JArt.no. Kg/pcl 304/L 316/L
pipe mm mmimm mmjlmm mmjJ mm mmjJmm mm
size max min ] ave min fmax min | max min § min  min
[ ] [ ]

1/4" 14,6 142 3,78 330 100 85 120 100 3,02 95 TS22 0,08
S¥ 180 176 40L 350 133 118 150 120 320 95 Ts2 013 e @
172" 22,2 21,8 467 409 166 150 150 120 3,73 95 TS22 0,18 ([ ] [ ]
Swe 276 272 480 427 217 202 205 175 391 125 Ts2 030 e @
1" 34,3 339 569 498 274 259 245 205 455 125 TS22 0,45 [ ] [ ]
SLuan 431 427 607 528 358 343 200 250 485 125 Ts2 075 e @
1.1/2" 49,2 488 635 554 417 401 340 300 508 125 TS22 0,90 [ ] [ ]

Union SW

i ANSI B 16.11, ASTM-A 182
EN 10204 3.1
B C D w H G J
mm  mm mm mm mmf mm mm mm mm

min  min

max min | ave min [ max min
14,6 14,2 3,78 3,30 10,0 8,5

1.1/2" 49,2 488 6,35 554 417 401 80 - 508 125 TS26 1,70
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3000# Fittings

Round cap SW

ANSI B 16.11, ASTM-A 182
EN 10204 3.1

C D w H G J JArt.no. Kg/pcll 304/L 316/L
pipe mm mmimm mmimm mmj] mm mm mm mm
size min | ave min [ max min min  min
1/4" 14, 6 14,2 3,78 3,30 - 21 4,8 9,5 TS53 0,05
1/2" 9,5 TS53 0,1
12,5 TS53 0,4
1.1/2" 12,5 TS53 1,00

- Reducing coupling SW

ANSI B 16.11, ASTM-A 182
EN 10204 3.1

e
;{[ ?

B2 D

C G J W JArt.no. Kg/pc
mm mm mm mm

\[o] ]
pipe pipe mm mm

mm mmJmm mm
max min fmax min

304/L 316/L
3/8" 1/4" 18,0 176 146 142 133 118 533 3,50 29 TS63 0,06

size size max min min min

339 358 343 1048

1.1/2" 3/4" 41,7 40,1 19,03 5,55 TS63
2" 1/2" 61,7 61,2 222 218 533 51,7 2653 6,05 16,0 55 TS63 2,25 o o
2" 1.1/4" 61,7 61,2 43,1 42,7 533 51,7 1610 6,05 16,0 55 TS63 1,45 o [}
@® = stock
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